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Seit fast zwanzig Jahren entwickelt
und baut brother Industries Ltd.
Drahterodieranlagen fur die Ferti-
gung mechanischer Bauteile.

Ein besonderes Augenmerk liegt
von Anfang an auf dem verant-
wortungsbewussten Umgang mit
den wertvollen Resourcen unserer
Umwelt,

Minimaler Energieverbrauch und
reduziete  Emissionen  senken
Zudem die Beftriebskosten erheb-
lich.
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Ob im Werkzeug- und Formenbau,
der Serienfertigung oder im For-
schungslabor:

Drahterodiersysteme von brother
sind in nahezu jedem Anwendungs-
bereich zu finden.



INNovartiv

Forschung,  Entwicklung
und Ferfigung unsener
Technik sind In Noagoya,
Japan behaimatet.

Hier werden physikofische
Gundiagen erforscht und
in altogstauglichen Ania-
gen 2ur Anwendung ge-
bracht.

Sk, unser Kunde, stehan im
Mittelpunkt aller unseres
Aldivitaten,

Techniker, Systembeteuer
und unser gesamites Teaom
in der Niededassung stehen
Ihnen gem zur Verfugung
Jeden Tog

Expemrenleile Emnittiung optimaler
Geormetien, Vorsenenfedigung. hohe
[eilevieifalt beikieinen LosgroBen

Drohtercdierzentren von  brother
bieten oplimale Voraussetzungen fur
erfolgreiche Fedigungskonzepte.
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Cie neus HS 70 bletet
baste CQberfiochen-
qualitdten und opf-
male Geomeafriatreus
fur héchste Anforder-
ungen im Werzeug-
und Fomenbau.
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Die Niederlassung in Sulzbach/Ts kegt unmittelbar
amVarkehsknotenpunt Rhein-Main.
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Das Anwendungszentrum biefet die Moglichkeft
der Probebearbeltung und umfangreiche tech-
nische Beratung.
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PFrazision spiegelt sich
auch In der Asthetik
guten Designs wieder,

Dig neue HS-70 mit ihren
flussigen Linien st Blick-
fang in derFertigunag.
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Technik

Unterbrochena  Schnifte, Konik
oder feinste Oberfiochenguten:
Die Wassadbodtechnologie der
brother bletet optimale Voraus-
setzungen flr hervorogende Er-
gebnisse,
Schneidgeschwindigkeiten bis 2u
J00 mmémin sowle Ober-
fidchengualitaten von Ra 0,26 u
sind emeichbar,

Das direkte Wegmel-
systemn uber hochprazise
Glosmolstobe  goran-
tiet hochste Genouig-
kaiten am Wearkstlck,

Durch die solide
Mechanik und den ge-
schiossenan Regelkels
lossen sich auch im
Konikschnitt baste Ober-
flochenguten erziehlen

FOr die Fihrung des Der sefienmaBig integrierte Draht-
Drahtes kormmen ous- choppet frennt den verorauchten
schliesslich hochprozise Draht ruckirei in kieine Abschnitte.
Dramantfihiungen zum Dos Entsorgungsvolumen  wird
Einsatz, dewut-ich reduziert.

Die  Harmeloll-Strom- Der Maoschinenstiistand durch
Uberirges lassen  sich Masseschiuss des Drohtes mit
mitwenigen Handgriffen dern Maschinenkomer st somit
wenden. ausgeschlossen,

: || Das integrierte Drahteinfadelsystern arbeitet
| vollkommen gutormatisch und kommit ohne
Druckliuftversorguing aus.

Mit Einfadelzetten von co. 15 Sekunden (st
die Automatik uberdurchschnittiich schnell
und ouBerst 2uverassig.

Die Wiedereinfodelfunktion noch Draht-
oruch IQsst sich sowohl im Koaxialbetriat als
ouch bei gefiutelerm Becken einsefzen.

Der Generator ist auf
minimierten  Draht-
verschielld ausge-
legt.

Dig Dranhvarsorgung
Ist mit  &-kg Draht-
gewicht daher Uber-
propotional dimen-
sionier,

Der Fangbehalter
des Drohtchoppers
fasstbiszu 20 kg.

Die mechanischen Bautelle wurden auf ein
Minimum  reduziert und sind  wartungs-
freundlich angeandnet.




Zuverlassig

Optimale Performance ermreicht man nur durch
integrierte Konstruktionsmaximen.

Die Fom folgt der Funkfion. Alle Komponenten,
einschlieBlich des Generators, der Steuerung und
der Filteranlage, sind nach ergonomisch und
befriebswirtschaffich optimolen Kiiterien ange-
ordnet.

Optimale MaschinengroBe und minimale Kosten
fur Verschiell- und Verbrouchsrateral garan-
fieren einen niedigen Betiebsstundensatz und
hochste Wirschaffiichkeit.

Die schnefe Amortisafion reduziert die Kopital-
bindung deutlich

Die Fiteranioge steht
auf Rollen und konn zu
Wartlungszwecken it
wenigen Hondgriffen
geldst und aulerhalb
der Ferfigung genainigt
wearden,
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Steuerung
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selbstverstandlich ist lhre 08
Ankage fur die vollauto- 1
matische Beschickung
ausgaiegt,

Ihve ‘Werkstucke konnen
per Handliingsystem so-
wohnl ouf dem festen
Maschinentisch als auch
an der horzontalen

Achse gespanntwerden.  op standard-Spannfutter

oder individuelle Vomich-

fung: Wir hoben de

Losung!
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Mation

",4 » Die opfional erhal-

Auslastung e

Die neu enfwickelte Seuemng st
bereits in der Grundausstattung i
& Achsen ausgelegt,

Basierend auf derm neuen Industrie-
standard, dem Netzwerk-Betriebs-
systern LINUX, erfult sie hochste
Anforderungen an Befriebssicher-
heit und Ausbaufahigkeit.

liche hoizontale B-
Achse erloubt echte &-
selten-Bearbeltung In
= giner einzigen  Auf-

Einfache Bedienung ouch
bel komplexen Bearbei
ungen Ist die Grundvorous-
safzung fUr die effiziente

Die auBerordenfiche Entwickiungs-
kopazitat  unserer  Forschungs-
gruppe sichert optimale Auslegung
dergesamien Elekironik.

Die zukunftsorientierte Auswahl der
Bouslemente gorantied hochste

¥ Verfgbarkelt Ihrer Anlage,

Uber viele Jahre hinweg.

POWER



Technische Daten

Maschinenfunktionen

EinfOdein per Wateret, ca. 15 sek.
Wiederainfadein nach Drahtoruch
Trace (Nullpunkt-RUckiouf)
Ausmittedn von Bohrungen
Ausmittein von Stegen und Schiitzen
Ermitteln von AuBanecken

Steuerungsfunklionen

Masch

Trockenioul

Grafischa Simulation in 3D

Service- und

Technalogia-Datenbank

automatische Technologieauswahl

automatisch Anpassung der
Porormeter bel Anderung der
Schneidhdhe, bel unterbroche-
nen Schniften, etc.

automatische Eckenshategle

MNotzwerkfunktionen

Fitteranlage

Volumen 360 |

Fiterelemente 2, iInnenflllend

lonentauscher  Harzpatrona 7.5 |
attemativ  Touschsystern

Optionen

Kuhloggregat

Horizontale Taktachse,

Auficsung 0,00072°

Ein Druckiuftanschiu®
ist nicht erforcierich,
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Verfahrwege
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Schneidwinkel Grad

Weristuck max,

I mr

Drahidurchmesser
Dmhhﬂm:ug:.lng
Drahtentsorgung, Chopper

AufstalifiGohe cao,

Maschinenhohe
Anlagengewicht

Max. Lelstungsaufnahme KA

Eg 3 -EEE

&-Achsen-Steuaning
Autornatische Drahteiniadelung
4-Achsen-Konikschnift
Spannrchmen

Drahtchopper
Programimierbare Z-Achse
Lineares Wegmelsystern. 0,1 u
LAN-Schnittstelle ETHERMNET
Befiebssystern LINLX

410
260
170

&5

390
170

0.1~-0.3
c:::li 20
ca. &

1.260
1.500

13,9
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